Procedimentos de Soldagem e Desoldagem Chips SMD

Procedimentos de Desoldagem

· Limpe os terminais com álcool e de um banho de estanho caso as soldas estejam sujas ou antigas, retire o máximo de estanho para não misturar com a solda chip

· Aplique uniforme o salva chip sobre os terminais cobrindo-os totalmente

· Esquente o salva chip uniforme em todos os cantos do chip e por uma pinça por de baixo do chip desprende o mesmo da placa. 

· Retire o solda chip da placa para reaproveitamento, utilize o efeito da gravidade.

· Segure firme o chip com uma pinça e retire o solda chip e bata com o punho sobre a mesa para despejar o solda chip sobre um vasilhame

· Limpe os terminais esquentando-os e esfregando-os com um pincel de cerda dura

· Esfregue com pincel junto com álcool os terminais do chip

· Pré arrume os terminais com um estilete fino ou com agulhas

Procedimentos de Soldagem

· Para melhor trabalhar coloque a placa sobre a mesa e não em suportes

· Limpe bem a ponta de ferro com esponja ou pincel e de um banho de estanho

· Coloque o chip sobre a placa posicionando corretamente sobre os pads e pressione-o com o polegar com força e ponteie alguns terminais para fixá-lo.

· Arrume todos os terminais corretamente sobre os pads

· De um banho de estanho nos terminais que estão em contato com os pads.

· Coloque a placa verticalmente contra uma fonte de luz, para podermos ver a retirada de estanho e os curtos.

· Aplique o ferro de solda nos terminais para retirar o estanho, fazendo movimentos horizontais e para baixo (a favor da gravidade) como se puxando o excesso de estanho para baixo.

· Verifiquem curtos e utilize sugador de solda se necessário

· Depois de todos os SMDs soldados dê um banho de thinner esfregando com um pincel em um prato para retirar sujeiras das soldas e logo em seguida passe um jato de ar.

OBS: Não esquente demais o estanho para que não se perca o breu. Um ferro de 30W esquenta em torno de 380ºC, que é uma temperatura ideal para soldagem e desoldagem dos chips. Não se preocupa o quanto o chip esquenta desde que fique dentro dos padrões recomendados pelo fabricante. 

Solução ISO BREU


10 Porções de álcool isopropilico com 1 porção de breu moído.

